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WICHTIGE INFORMATIONEN

Hinweise zur Ausfuhr

Bei der Ausfuhr oder Wiederausfuhr von Druckluf-Doppelmembranpumpen mit medienberihrten Teilen aus Fluorpolymeren in
bestimmte Dritlénder sind die Regelungen und Gesetze der U.S. Export Administration und des Bundesamts fiir Wirtschaft und
Ausfuhrkontrolle (BAFA) zu beachten. Eine Liste der Lander fiir die eine vorherige Ausfuhrgenehmigung zwingend erforderlich
ist kann auf der Webseite des Bureau of Industry and Security (www.bis.doc.gov) bzw. beim Bundesamt fir Wirtschaft und
Ausfuhrkontrolle (www.bafa.de) eingesehen werden.

Haftungsausschluss

Es unterliegt der Verantwortung des Anwenders die korrekten Werkstoffe fir die Pumpe zu wéhlen, um die Kompatibilitat
mit den zu fordernden bzw. den mit den Werkstoffen der Pumpe in Berthrung kommenden Medien zu gewdhrleisten.

Der Anwender kann diesbeziglich den Hersteller bzw. einen Vertreter oder Vertreiber des Herstellers hinzuziehen.

Jedoch sind weder der Hersteller noch seine Vertreter fir Produktschaden oder Ausfalle, Verletzungen oder jegliche Schaden
oder Verluste die aus der Reaktion oder Interaktion oder chemischen Wirkung zwischen den Werkstoffen der Pumpe oder
den damit in Verbindung kommenden Medien haftbar.

Auspacken und Kontrolle

Uberpriifen Sie, ob die Verpackung oder der Inhalt Schéden aufweisen, die evtl. durch den Transport verursacht wurden.
Sollten Schaden vorhanden sein informieren Sie umgehend den zustandigen Transportdienstleister.
Zur Installation der Pumpe folgen Sie der beiliegenden Montageanleitung.

SICHERHEITSHINWEISE FUR PUMPEN IM ATEX-BEREICH

/Y\ WARNUNG

/Y\ WARNUNG

/Y\ WARNUNG

/Y\ WARNUNG
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/Y\ WARNUNG

/Y\ WARNUNG

/\ WARNUNG

/Y\ WARNUNG

/Y\ WARNUNG

/Y\ WARNUNG

80°C (176°F)

80°C (176°F)

T6

85°C (185°F)
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SICHERHEITSHINWEISE (ALLGEMEIN)

/I\ EXPLOSIONSGEFAHR

sera airPUMP Produkte aus Standard Werkstoffen diirfen nicht mit halogenisierten Kohlenwasserstoffen verwendet wer-
den. Lésemittel auf HKW Basis kénnen Explosionen verursachen wenn sie unter Druck und in geschlossenen Systemen mit
Aluminium Komponenten in Verbindung kommen.

1-1-1 Trichlorethan und Methylen Chlorid sind die hdufigsten halogenisierten Kohlenwasserstoffe. Es kdnnen auch andere
HKW's Reaktionen verursachen wenn sie entweder in einer Farbe oder in einer Klebestoff Verbindung vorhanden sind. Bei
Anwendungen mit halogenisierten Kohlenwasserstoffen kontaktieren Sie bitte sera.

/"\ WARNUNG

/\ WARNUNG

/Y\ WARNUNG

/Y\ WARNUNG

/Y\ WARNUNG
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/"\ WARNUNG

/Y\ WARNUNG

/\ ACHTUNG

Vor dem Anschluss der Pumpe an die Druckluftzufuhr muss sichergestellt werden, dass sich keine Feststoffe in der Leitung
befinden. Ein Lufffilter mit einer Filtration von mindestens 5p (micron) vor dem Luftsteuerventil wird empfohlen.

Luftanschlisse oder Schalldampfer dirfen nicht zu fest angezogen werden.
Ein zu hohes Anzugsmoment kann Schaden am Luftsteuerventil oder am Gehduse erzeugen.

Vor der Durchfihrung von Wartungs- oder Reparaturarbeiten ist es notwendig die Zuleitung der Druckluft zu schlief3en, den
Druck abzulassen und die Leitung zu trennen. Die Druckseite kann ebenfalls unter Druck stehen. Alle Leitungen sind druck-
und gefahrlos zu machen bevor Wartungsarbeiten ausgefiihrt werden. Saug- und Druckleitungen missen entfernt und die
Pumpe entleert werden.

/I\ ACHTUNG

Beim Betrieb mit Medien die sich absetzen oder festigen kénnten, sollte die Pumpe nach jeder Benutzung durchgespiilt
werden um Schaden zu vermeiden.

/Y\ ACHTUNG

Verwenden Sie nur Original sera Ersatzteile.

/Y\ ACHTUNG

Beachten Sie bei der Pumpenauswahl unbedingt die Temperaturgrenzen geméf nachfolgender Tabelle:
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PUMPEN SPEZIFIKATIONEN
WERKSTOFFEIGENSCHAFTEN
. . Betriebstemperatur
Material Zusammensetzung Beschreibung -
min. max.
. Thermoplast, resistent gegen Laugen und 0°C 70°C
PP reines Polypropylen starke Sduren (32°F) (158°F)
Leitfshiges PP Kohlenstoffgefilltes Thermoplast, der gegen Alkalien und starke 0°C 70°C
9 Polypropylen Sduren bestandig und leitfahig ist. (32°F) (158°F)
. " . Fluoropolymer mit ausgezeichneter che-mi- -12°C 104°C
PVDF reines Polyvinylidenfluorid scher Bestandigkeit (10°F) (220°F)
- . Allzweckelastomer. Resistent gegen Ol, Was- -12°C 88°C
Buna AcrylnitrilButadien-Kautschuk ser, Lésungsmittel und Hydraulikflissigkeit. (10°F) (190°F)
Allzweckelastomer mit guter Bestdndigkeit
Neopren ChloroprenKautschuk gegeniber moderaten Chemikalien, Olen, -18°C 100°C
eoprene oropren-iauischu Fetten, Losungsmitteln und einigen Kéaltemit- (O°F) (212°F)
teln.
. Thermoplastisches Elastomer mit guter Ab-
Santoorene™ FnPE'\?_KGUTSCthk(_ES)rR/l\(ei ) riebfestigkeit und chemischer Bestandigkeit -40°C 107°C
P ) Folypropyten [Fr-Valrix egeniber einer Vielzahl von Lésungsmitteln (-40°F) (225°F)
ingek It 9eg 9
eingekapse und Chemikalien.
Chemisch inert. Bestdndig gegen eine Viel- 4°C 107°C
PTFE Polytetrafluoroethylene zahl von Chemikalien. (40°F) (225°F)
Ahnlich wie PTFE in Zusammensetzung und
FEP Fluor-Ethvlen-Proovlen chemischer Bestandigkeit. Wird zur Verkap- -40°C 107°C
v Y Py selung von FKM-O-Ringen fir eine hervorra- (-40°F) (225°F)
gende chemische Bestandigkeit verwendet.

Santoprene™ ist ein eingetragener Handelsname der Exxon Mobil Corp.

8
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ABMESSUNGEN
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LEISTUNGSDATEN

Max. Férdermenge: 22 Liter/min. (5.8 gal/m)

Verdréngung je Hub: 0,02 Litre (0.005 gal)

Max. Ausgangsdruck: 3,0 bar (44 psig)

Anschluss Saug-/Druckseite:

Anschluss Luft Ein-/Auslass:

Luftverbrauch bei 6,9 bar:

1/4" BSB (i) / FNPT oder
3/4" BSP (a) / MNPT

1/8" FNPT oder FBSPT

13,6 Nm3/h (8 sfcm)

Max. Feststoffgrofe: 0,06" (1,8 mm) Max Material Inlet Pressure: 0,7 bar (10 psig)
Schallpegel: 65,3 dB(A) Max. Eingangsluftdruck: 4,1 bar (60 psig)
. _ trocken: 1,8 mWS (6 ft.) ol PP & CFPP: 1,0 kg (2.3 lbs)
MecisaughshelfWasserl S g 5 s D8I o PVDF: 1.4 kg (3.1 Ibs)
KENNLINIEN
Férdermenge [I/min.]
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INSTALLATION/BETRIEB

INSTALLATIONSEMPFEHLUNG

Druckregler
Absperrventil Luftfilter for Steverluft

L/ -

A A A rﬂl_ Druckmanometer

— Pulsationsdampfer

EINGANG flexible Verbindung
Luftver-

sorgung ﬁ
= \ ! A oL Medium
}I[] () AUSGANG

Absperrventil

Unterdruckmanometer

S L AR
_H H | EINGANG

e o B\

\ Absperrventil

Ablassventil

N
1

flexible Verbindung

flexible Verbindung am Eingang
des Luftsteuerventils
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INBETRIEBNAHME

Installation und Inbetriebnahme

Installieren Sie die Pumpe in einer vertikalen Position oder sie wird nicht richtig ansaugen. Die Pumpe sollte so nah wie még-
lich am gepumpten Produkt platziert werden. Die Lénge der Saugleitung sollte maglichst kurz sein und die Anzahl der Arma-
turen begrenzen. Der Durchmesser der Saugleitung sollte nicht kleiner sein als der Saugdurchmesser der Pumpe. Bei Verwen-
dung von starren Leitungen kurze flexible Schlauchsticke oder flexible Verbindungen zwischen Pumpe und Leitungen verlegen.
Montieren Sie die Pumpe auf einer geeigneten Oberfléche.

(Druck)Luftversorgung

SchlieBen Sie den Lufteinlass der Pumpe an eine Luftversorgung mit ausreichender Kapazitat an, um die gewiinschte Leistung
zu erzielen. Es sollte ein Druckregelventil installiert werden, um sicherzustellen, dass der Luftversorgungsdruck die empfohlenen
Grenzwerte nicht Uberschreitet.

Schmierung des Luftventils

Das Luftventil ist ab Werk geschmiert und bendtigt keine weitere Schmierung.

Schraubverbindungen

rifen ob alle Schraubverbindungen fest angezogen und dicht sind. Sollte dies nicht der Fall sein, so sind die Schraubverbin-
dungen gemdaf Drehmomenttabelle anzuziehen.

Lufteinlass & Ansaugen

Die Pumpe beginnt zu laufen, sobald das Absperrventil gedffnet wird. Es wird empfohlen, das Absperrventil zundchst langsam
zu 6ffnen. Sobald die Pumpe ansaugt; das Absperrventil kann zusétzlich gedffnet werden, um den Férderstrom der Pumpe zu
erhohen.

Zubehor

Pulsationsd@mpfer und Wartungseinheiten sind verfigbar und fir den Betrieb der sera airPUMP Serie empfohlen.
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FEHLERSUCHE UND LOSUNGSVORSCHLAGE

Pumpe arbeitet nicht:

X
X
X
X

Verstopfte Materialleitungen - Reinigen oder ersetzen
Verstopfte Flussigkeitskammer - Reinigen
Membranwellenbuchse / O-Ring undicht - ORinge ersetzen
Luftventiltréger verschiebt sich nicht - prifen, reinigen

Pumpe arbeitet unregelméBig:

R XXRRRR X

Membrane gerissen - ersetzen

Ventilkugeln schlieBen nicht richtig - Prifen, reinigen oder austauschen

Leckage in der Saugleitung - Prifen, reparieren oder ersetzen

Steuerventil schaltet nicht - Prifen, Dichtungen ersetzen

Uberschmierung im Steuerventil - Priifen, entfetten, erneut verwenden

Feuchtigkeit im Steuerventil - Prifen, trocknen, erneut verwenden. Evil. Lufttrockner installieren

Verschleif} Trager oder Lauffléche - Trager und Lauffléche messen, der diametrale Abstand muss
zwischen 0,05 und 0,13 mm betragen. Verschlissene Teile bei Bedarf ersetzen.

Pumpe arbeitet, férdert aber nicht:

R X XRR X

Ansaughdhe zu grof3 - Ansaughdhe verringern oder die Flissigkeitskammern fiillen

Leck in der Saugleitung - Uberpriifen, reparieren oder ersetzen

Kugelventil schlieft nicht, verschlissen oder beschadigt - iberpriifen, Feststoffe entfernen oder ersetzen
Verstopfte Saugleitung - Gberprifen und reinigen

Membranbruch - Membran ersetzenDiaphragm failure - Replace diaphragm

Fordermedium entweicht durch den Schalldémpfer:

X
X

Membrane gerissen - Membrane austauschen
Membranteller lose - mit dem entsprechenden Drehmoment anziehen

www.sera-web.com | 13
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WARTUNG

Benétigte Werkzeuge

Torx-Bits (T20, T27 or T30)
Steckschlissel (5/8" (2x))
Sicherungsringzange
Sechskantschlissel (3mm)
O-Ring Haken

Drehmomentschliissel

X XXX

Wartung Medienseite (Nassteil)

Entlasten Sie den Luftdruck und den Flissigkeitsleitungsdruck, bevor Sie Wartungsarbeiten durchfihren.

Durch wiederholtes Umdrehen kann das Medium in der Pumpe in ein geeignetes Gefaf3 entleert werden. Unbedingt geeig-
nete Schutzausriistung tragen, da die Pumpe noch Reste vom Férdermedium enthdlt.

®  Um ein Festfressen zu verhindern sind alle Edelstahl Schraubverbindungen entsprechend zu schmieren.

DEMONTAGE
1) 2)
Entfernen Sie die vier Schrauben (Pos. 9) vom Druckstut- Jetzt kdnnen die Ventilsitz-O-Ringe (13), die Ventilsitze
zen (16) mit T30 oder T20 Torx-Bits. (14) und die Ventilkugeln (15) entfernt werden.
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3)

Wiederholen Sie die Schritte T und 2

fir den Saugstutzen (12). Die Ventilsitz
O-Ringe (13), die Ventilsitze (14) und die
Ventilkugeln (15) befinden sich in den
Flussigkeitskammern (18).

4)

Entfernen Sie beide Flissigkeitskammern,
indem Sie die sechs selbstschneidenden
Schrauben (11) mit einem T30- oder
T27-Torx-Bit und die finf Halbrundkopf-
schrauben (17) mit einem T20-Torx-Bit
entfernen. Uberprifen und ersetzen Sie
die Membranen nach Bedarf.

5)

Entfernen Sie die Membranen (Pos.
20), beginnen Sie mit dem L3sen der
beiden auBeren Platten (19) mit zwei
5/8-Zoll-Schlisseln. Verwenden Sie
6-seitige Steckschlissel oder Schrau-
benschlissel, um eine Beschadigung
des Sechskantteils der AuBenplatte zu
vermeiden.

6)

Entfernen Sie den dufleren Membranteller (19), die Membran(en) (20/21) und den inneren Membranteller (22) von der gelo-
ckerten Seite. Ziehen oder schieben Sie die Welle (27) aus dem Mittelblock. Beim Ziehen kann es einfacher sein die Membran

zu greifen, wenn sie invertiert ist.

7)

Die zweite Membran und Membranteller (19 & 23) kénnen von
Hand oder durch Aufsetzen der Welle (27) entfernt werden.

Ggf. Welle in einem Schraubstock mit weichen Backen einspannen.
Verwenden Sie einen 6-seitigen 5/8-Zoll-Schlissel, um die ver-
bleibende Membran und die Membranteller zu entfernen. Wei-

che Backen sind erforderlich, um eine Beschdadigung der Welle

zu vermeiden. Eine beschadigte Welle fishrt zu beschleunigtem

O-Ring-Verschleif.

Die Backen kénnen mit Holz, Kunststoff, Gummi oder anderen
weichen Materialien ausgestattet werden.

Nach durchgefihrter Wartung kann die Pumpe wieder montiert werden. Gehen Sie dazu in umgekehrter Reihgenfolge vor.
Detaillierte Montagehinweise finden Sie auch im Abschnitt ,Montage” auf den néchsten Seiten.
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MONTAGE

1)

Schieben Sie das Mittelloch einer Membran (20) Gber
den eingeformten Bolzen eines duBeren Membrantellers
(19). Sowohl bei PTFE- als auch bei Santoprene™-Pum-
pen sollte sich der GuBere Membranteller, wie abgebil-
det, auf der konvexen Flache der Membran befinden.

3)

Tragen Sie einen mittelfesten Schraubensicherungs-
lack, z.B. Loctite® 246, auf die Gewinde des duf3eren
Membrantellers (19) und der Welle (27) auf. Um eine
schnelle Aushartung des Schraubensicherungslacks
zu gewdhrleisten, sollte eine Grundierung wie Loctite®
SF7649 verwendet werden. Schrauben Sie die Welle
auf die Schraube des Gufieren Membrantellers, bis
diese fest sitzt.

2)

Bei Pumpen mit Santoprene-Membrane den inneren
Membranteller (23) so iber die Schraube legen, dass
die runde Nut des inneren Membrantellers zur Mem-
bran zeigt. Bei Pumpen mit PTFE-Membranem den
kleinen Membran-O-Ring (22) in die Nut der Membran
einlegen. Legen Sie dann den inneren Membranteller
iber die Schraube, sodass die runde Nut im inneren
Membranteller zur Membrane zeigt.

4)

Die Welle (27) und die Wellenbuchsenbaugruppe (24,
25 & 26) sollten das werkseitig aufgetragene Schmier-
mittel enthalten. Wenn sie trocken erscheinen, tragen
Sie eine dinne Schicht Lithiumfett auf. Vermeiden Sie
eine Uberschmierung, da dies zu einer verminderten
Leistung des Luftverteilungssystems fihren kann.
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5) 6)
Bei Pumpen mit PTFE-Membrane den groBen Membran- Schieben Sie die Welle (27) durch die Mitte des Mittelb-
O-Ring (21) in die Nut im Mittelblockl (28) einlegen. locks (28).

8) 9)
Die andere(n) Membran(en) (17) und die inneren/aufde- Ziehen Sie die dufleren Membranteller (19) mit einem
ren Membranteller (19 & 23) kénnen auf das gegeni- Drehmoment von 4,5 Nm an.

berliegende Ende der Welle (27) montiert werden. Das
Eindrehen der eingeformten Schraube in die Welle kann
einfacher sein, wenn die Membran(en) ein- oder beid-
seitig umgedreht sind. Dies kann von Hand erfolgen.

www.sera-web.com | 17
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11) 12)

Installieren Sie die Flissigkeitskammern (18), indem Drehen Sie die Pumpe auf den Kopf und lassen Sie die
Sie eine Seite Gber die Membrane legen. Alle sechs Saugventilkugeln (15) in die Kugelkafige der Flissig-
Schrauben (11) vor dem Festziehen locker ansetzen. keitskammern (18) fallen.

Alle Befestigungselemente sternférmig mit 5,6 Nm
anziehen. Alle finf Schrauben (17) vor dem Festziehen
locker ansetzen. Ziehen Sie alle Schrauben kreuzweise
mit 3,4 Nm an. Wiederholen Sie den Vorgang, um die
zweite Flissigkeitskammer zu installieren. Stellen Sie
sicher, dass beide Kammern gleich ausgerichtet sind
und dass die Einlass- und Auslasséffnungen senkrecht
zur Vorderseite der Pumpe ausgerichtet sind.

WICHTIG: die Gewinde miissen fluchten, sonst kann es
zum Abreien der Gewinde kommen.

Pos. 17
B 5 Schrauben je Seite

11) 12)

Legen Sie die Ventilsitze (14) in die Sitzbohrung und Legen Sie den Saugstutzen (12) auf die Pumpe und zie-
dann die VentilsitzzO-Ringe (13) in die Nuten der Ventil- hen Sie die Schrauben (11) kreuzweise mit 5,6 Nm an.
sitze.

18 | www.sera-web.com
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13)

Stellen Sie die Pumpe aufrecht auf die FiBe des Saug-
stutzen (12). Setzen Sie die Ventilkugeln (15), Ventilsitze
(14) und O-Ringe (13) in der gleichen Reihenfolge wie
bei der Saugseite in Schritt 11 in den Druckstutzen (16)
ein.

Platzieren Sie den Druckstutzen auf der Pumpe und zie-
hen Sie die Schrauben (11) kreuzweise mit 5,6 Nm an.

WARTUNG LUFTSEITE

n  Befolgen Sie die Schritte 1 — 6 im Abschnitt ,Demontage” um auf die Wellenbuchse (24) und die O-Ringe (23 & 26) zu-
greifen zu kénnen und befolgen Sie dann die nachfolgenden Schritte.

AUSTAUSCH VON WELLE, BUCHSE UND O-RINGEN

1)

Um die Wellenbuchsen (24) zu ersetzen, entfernen Sie
vorsichtig die alten Buchsen. Lésen Sie die Halteschrau-
be (17) der Buchse mit einem T20-Torx-Bit. Verwenden
Sie ein oder zwei Schlitzschraubendreher, um die
Buchse herauszuhebeln. Wiederholen Sie den Vorgang
fir die andere Seite.

2)

Die Buchsen (24) werden mit beiden O-Ringen (25 &
26) geliefert. Schmieren Sie die ORinge (25) mit einem
vertraglichen Schmiermittel und schieben Sie sie in die
Buchse (28) im Mittelblock. Bringen Sie die Halteschrau-
be der Buchse (17) wieder an.
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3)

Beim Austausch der Buchsen (24) sollte vor dem Aus-
tausch der zweiten Buchse auch der Schalldampferfilz
ausgetauscht werden. Wichtig bei der Verlegung des
Filzes ist, dass er den Luftschlitz nicht blockiert. Die
O-Ringe (25) der Buchse schmieren und in die offene
Buchsenbohrung driicken. Buchse wieder einbauen,
Schraube (17) festziehen.

4)

Untersuchen Sie die Welle (27) auf Beschadigungen.
Es ist Ublich, dass Wellen wéhrend des Betriebs genutet
werden. Riefen werden normalerweise durch verkohltes
Ol und/oder abrasive Fremdkarper verursacht, die
zwischen der Dichtung und der Welle eingeschlossen
werden. Im Laufe der Zeit kénnen sich tiefe Rillen in der
Welle bilden. In diesem Fall wird empfohlen, die Welle
auszutauschen.

% Nachdem Sie festgestellt haben, ob der Zustand der Welle akzeptabel ist, befolgen Sie die Schritte 5 - 13 im Abschnitt
+Wartung” — Montage, um den Rest der Pumpe wieder aufzubauen.

AUSTAUSCH DES/DER STEUERVENTIL O-RINGE

1)

Luftventil aus Kunststoff

Um den Ventilteller (6) oder die O-Ringe (5) des Ven-
tiltellers zu ersetzen, den Haltering (7) entfernen und
dann gerade nach oben ziehen. Die Verwendung einer

Mé-Schraube, eines Schraubstocks und Montageeisen
kann erforderlich sein. Siehe Abb. 1 und TA.
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Luftventil aus Kunststoff

O-Ringe entfernen und ersetzen. Kappe (6) einsetzen
nach unten driicken, bis die Nut fir den Haltering
sichtbar ist. Achten Sie darauf, die O-Ringe vor dem
Einsetzen in den Ventilkdrper mit einem kompatiblen
Schmiermittel zu schmieren.
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AUSTAUSCH DER STEUERVENTILDICHTUNG

1) 2)
Entfernen Sie den Ventilkérper (2), indem Sie die vier Ziehen Sie den Ventilkdrper (2) von der Vorderseite des
Innensechskantschrauben (1), mit denen der Ventilkdrper Mittelblocks (23) ab.

am Mittelblock (23) befestigt ist, mit einem 3mm Sechs-
kantschlissel entfernen.

3)

Setzen Sie die neue Dichtung (8) auf das Luftsteuerventil (2). Stellen Sie sicher, dass die Aussparungen in der Dichtung

mit denen des Luftsteuerventils und der Ventilplatte (7) Gbereinstimmen.

Ausrichtung von Steuerschieber, Ventilplatte und Dichtung: Wenn Sie die Ventilplatte (7) und den Steuerschieber (6) entfernt
haben, vergewissern Sie sich, dass diese wieder richtig eingesetzt werden. Die flache Seite des Steuerschiebers muss in der
Aussparung des Ventilkolbens (5) eingesetzt werden. Die Seite mit der Aussparung zeigt zur polierten Seite der Ventilplatte.

4) 5)

Die vier Zylinderschrauben (1) durch das Ventilgehguse Erst jede der Zylinderschrauben (1) handfest anziehen,
und die Dichtung (2 & 10) stecken und auf den Mittelb- bis der Kopf der Schraube das Ventilgehduse berihrt.
lock (23) setzen. Stellen Sie sicher, dass das Schie- Ziehen Sie die Schreuben anschliefend kreuzweise mit
beventil und die Ventilplatte (8 & 9) richtig sitzen und 1,7 Nm (nicht Gberschreiten!) an.

das Ventil flach auf dem Mittelblock sitzt.
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AUSTAUSCH DES KOMPLETTEN LUFTSTEUERVENTILS

wo1) Entfernen Sie das zu ersetzende Ventil, indem Sie die vier Innensechskantschrauben mit einem 3mm-Sechskant-
schlissel entfernen, die den Ventilkdrper am Mittelblock befestigen.
2) Bewahren Sie die vier Schrauben (Pos. 1) auf. Alle anderen Komponenten kénnen entsorgt werden.
3) Entfernen Sie das Verpackungsmaterial, das die Luftventilkomponenten wahrend des Versands zusammenhalt..

n  Befolgen Sie die Schritte 3 — 5 im Abschnitt ,Austausch von Steuerventildichtung”

EXPLOSIONSDARSTELLUNG UND ERSATZTEILLISTEN

Ausfihrung mit
PTFE-Membranen

Beschreibung Art.-Nr.  ATEX Art.-Nr.  Qty.

1 Zylinderschraube M4-0.7X35MM SSTL 109724 - 4 -
Steuerventilgehduse, PP (GFRPP) 109248 - 1 Vi
Steverventilgehduse, ACETAL (CFPOMC) - 109248-1 1 V2

2 Steverventilgehduse, PP (GFRPP) 109248-2 - 1 V1
Steverventilgehduse, ACETAL (CFPOMC) - 109248-3 1 V2

3 Ventilkolben W/CUP SEALS 111797 - 1 V1/V2

4 Dichtung 109972 - 2 V1/V2

5 O-Ring fiir Ventildeckel, BUNA 109877 - 4 A1/V1/V2

6 Ventilkappe, DELRIN W/O-RINGS 111796 - 2 V1/V2

7 Sicherungsring, HO-81SSTL 109649 - 2 V1/V2

8 Steuerschieber 109256 = 1 V1/V2

9 | Ventilplatte 109260 - 1 V1/V2

10 | Dichtung (f. Luftsteuerventil) 109264 - 1 A1/V1/V2

11 Schraube TORX HD, DELTA P60-2.14 X 25MM 109764 - 20 -
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Beschreibung

Saugstutzen, PP UNIVERSAL NPT/BSPT

Art.-Nr.

ATEX Art.-Nr.

Qty.

s. Tabellen Anschlussstutzen

12 | Saugstutzen, PYDF UNIVERSAL NPT/BSPT s. Tabellen Anschlussstutzen
Saugstutzen, CFPP UNIVERSAL NPT/BSPT - 109116-3 1 -
O-Ring fiir Ventilsitz, SANTOPRENE (RED) 109733 - 4

v O-Ring fiir Ventilsitz, FEP/FKM 109325 - 4 W
Ventilsitz, PP 109223 - 4

14 | Ventilsitz, PVDF 109223-1 - 4 W
Ventilsitz, CFPTFE - 1092232 4
Ventilkugel, PTFE (WHITE), FDA 109198 - 4

' Ventilkugel, SANTOPRENE (RED) 109198-1 - 4 W
Druckstutzen, PP UNIVERSAL NPT/BSPT s. Tabellen Anschlussstutzen

16 | Druckstutzen, PVDF UNIVERSAL NPT/BSPT s. Tabellen Anschlussstutzen
Druckstutzen, CFPP UNIVERSAL NPT/BSPT — 109131-3 1 -

17 | Schraube #8X5/8 109858 = 12 =
Flissigkeitskammer, PP 109767-22 - 2 -

18 | Flussigkeitskammer, PVDF 109767-23 - 2 -
Flussigkeitskammer, CFPP - 109767-24 2 -
Membranteller (aufen), PP 109152-1 — 2 =

19 | Membranteller (auf3en), PVDF 109152-2 - 2 -
Membranteller (auf3en), CFPP - 109152-3 2 -
Membrane, PTFE (WHITE) 109181 - 2

20 W
Membrane, SANTOPRENE (RED) 109465 - 2

21 Membrane, PTFE, fir groien O-Ring, NEOPRENE 109725 - 2 W

22 Membrane, PTFE, fir kleinen O-Ring, NEOPRENE 109727 - 2 W
Membranteller (innen), Aluminium 109167-3 - 2 -

% Membranteller (innen), Edelstahl 109167-2 - 2 -

24 | Buchse 111795 - 2 Al

25 | O-Ring, fir Buchse 111738 - 4 Al

26 | O-Ring, fir Buchse ID 111737 - 4 Al

27 | Welle, SS 109172 - 1 -
Mittelblock, PP 109148 - 1 -

2 Mittelblock, CFPP - 109148-1 1 -
Blindstopfen, PP 1/4" NPT/BSPT s. Tabellen Anschlussstutzen

7 Blindstopfen, PVDF 1/4" NPT/BSPT s. Tabellen Anschlussstutzen

0.Abb.| Erdungsschraube - 109698 1 -
0.Abb. | Schalldampferfilz 109072 - 1 —

0.Abb. - ohne Abbildung
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AUFSCHLUSSELUNG DER SETS:

w Ersatzteilsatz fir mediumberiihrte Teile

Al Ersatzteilsatz fir Luftsteuerventil............ovveeeeeeii. 109815
\'Al Austauschsatz Luftsteuerventil aus GFPP...........cccovvoveeeeeeeeeee. 109816
V2 Austauschsatz Luftsteuerventil aus CF POMC............ooovvvvven. 109816-1

Maximale Anzugsdrehmomente* AP025 (Kunststoffausfilhrungen)

*Ein Stern (*) in der Explosionsdarstellung bedeutet, dass die Schrauben mit Drehmoment angezogen werden.

Ausfihrung: AP025 PP, AP025 C & AP025 PVDF
Pos. Drehmoment
1 1,7 Nm (15 in-bs)
11 5,6 Nm (50 in-lbs)
17 3,4 Nm (30 in-lbs)
19 4,5 Nm (40 in-lbs)
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SAUGSTUTZEN (POS. 12)

N1 (END) N4 (CV & END)

Art-Nr. b ! 4 Art-Nr. Qty.
AP025 PP 109116-1 1 109746 1 109746-1 1 109746-1 1
Pos. 29 (0.Abb.) Blindstopfen, PP N/A 0 109754 1 109754 1 109754 1
AP025 PVDF 1091162 1 109746-2 1 109746-3 1 109746-3 1
Pos. 29 (0.Abb.) Blindstopfen, PYDF N/A 0 109755 1 109755 1 109755 1

DRUCKSTUTZEN (POS. 16)

N1 (END) N2 (CH) N4 (CV & END)

Art-Nr. A Art-Nr. : : Art-Nr.
APO25 PP 109131-1 1 109747 1 109747-1 1 109131-1 1
Pos. 29 (0.Abb.) Blindstopfen, PP N/A 0 109754 1 109754 1 N/A 0
APO25 PVDF 1091312 1 109747-2 1 109747-3 1 1091312 1
Pos. 29 (0.Abb.) Blindstopfen, PYDF N/A 0 109755 1 109755 1 N/A 0

OPTIONALE AUSRICHTUNGEN DER ANSCHLUSSE:

END = Ende, Standard Ausrichtung

CH = Mitte, horizontal

cv = Mitte, vertikal

CV & END = Mitte, vertikal Suction (und seitlicher Auslass)
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UNBEDENKLICHKEITSBESCHEINIGUNG

Eine Inspektion / Reparatur von Maschinen und deren Teilen erfolgt nur, wenn die Unbedenklichkeitsbescheinigung von
autorisiertem und qualifiziertem Fachpersonal korrekt und vollstdndig ausgefillt vorliegt.

Die Sendung an den Hersteller mit fehlender Unbedenklichkeitsbescheinigung fihrt zur Verweigerung der Annahme.

Die gesetzlichen Vorschriften zum Arbeitsschutz, wie z.B. die Arbeitsstdttenverordnung (ArbStattV), die Gefahrenstoffverordnung
(GefStoffV), die Unfallverhitungsvorschriften sowie die Vorschriften zum Umweltschutz, wie z.B. das Abfallgesetz (AbfG) und das
Wasserhaushaltsgesetz verpflichten alle gewerblichen Unternehmen, ihre Arbeitsnehmer bzw. Mensch und Umwelt vor schad-
lichen Einwirkungen beim Umgang mit geféhrlichen Stoffen zu schitzen.

Falls trotz sorgféltiger Entleerung und Reinigung des Produkts dennoch spezielle Sicherheitsvorkehrungen erforderlich sein sollten,
missen die notwendigen Informationen gegeben werden.

Maschinen, die mit radioaktiv belasteten Medien betrieben wurden, werden grundsatzlich nur im Sicherheitsbereich des Betrei-
bers durch einen sera Spezialmonteur inspiziert und/oder repariert.

Die Unbedenklichkeitsbescheinigung ist Teil des Inspektions- / Reparaturauftrags.
Davon unberihrt bleibt es sera vorbehalten, die Annahme dieses Auftrages aus anderen Griinden abzulehnen.

DOWNLOAD
Formular Unbedenklichkeitsbescheinigung Unbedenklichkeitsbescheinigung sSerd

EMPFANGER

sera ProDos GmbH
Wareneingang z. Hd. Abt. Service
sera StraBe 1

Oder direkt den nebenstehen-
den QR-Code scannen:

D-34376 Immenhausen/Hessen

ABSENDER

Firma: Telefon:

Ansprechpartner: Fax:

StraBe, Hausnummer. E-Mail

PLZ, Ort: Ihre Auftragsnummer

Wir bestétigen, dass wir die Angaben in dieser Unk + (Dek

gung] korrekt und vollstindig eingefragen haben und dass die zuriickgesandten Teile sorgfalig gereinigt wurden

Die eingesandten Teile sind somit frei von Riickstéinden in gefahrbringender Menge.

Ort, Datum Abteilung Unterschrift (und Firmenstempel)

www.sera-web.com
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EG-KONFORMITATSERKLARUNG ®
FUR EINE MASCHINE ’ S e rO

Original

Firmenbezeichnung und vollstandige Anschrift des Herstellers:

sera GmbH, sera-Stralle 1, D — 34376 Immenhausen

Name und Anschrift der Person, die bevollmachtigt ist, die technischen Unterlagen zusammenzu-
stellen:

Sabine Morell, sera-Stral3e 1, D — 34376 Immenhausen

Beschreibung und Identifizierung der Maschine:

Druckluftmembranpumpe zum Dosieren von Fluiden fiir die industrielle Anwendung.

airPUMP 74“ AP025 PP Santo airPUMP 4“ AP025 PP PTFE
airPUMP "4“ AP025 PVDF Santo airPUMP "4“ AP025 PVDF PTFE
airPUMP 2 AP05 PP Santo airPUMP 2 AP05 PP PTFE
airPUMP 2* AP05 PVDF Santo airPUMP 2* AP05 PVDF PTFE
airPUMP 1“ AP10 PP Santo airPUMP 1“ AP10 PP PTFE
airPUMP 1“ AP10 PVDF Santo airPUMP 1“ AP10 PVDF PTFE
airPUMP 172“ AP15 PP Santo airPUMP 1°2° AP15 PP PTFE
airPUMP 1'2“ AP15 PVDF Santo airPUMP 1°2“ AP15 PVDF PTFE
airPUMP 2“ AP20 PP Santo airPUMP 2¢ AP20 PP PTFE
airPUMP 2“ AP20 PVDF Santo airPUMP 2“ AP20 PVDF PTFE

Die Maschine entspricht allen einschlagigen Bestimmungen dieser Richtlinie:

2006/42/EG Maschinen

Gegebenenfalls angewandte harmonisierte Normen:

EN ISO 12100:2010
Ort und Datum der Erklarung: Immenhausen, 11.02.2022

Angaben zur Person, die zur Ausstellung dieser Erklarung im Namen des Herstellers oder seines
Bevollmachtigten bevollmachtigt ist, sowie Unterschrift dieser Person:

/'.27_ |
S. Morell
Qualitatsmanagement
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sera Technology UK Ltd. .
Burton upon Trent, Staffordshire, UK

HEADQUARTER
sera GmbH

sera AQUA GmbH
sera HYDROGEN GmbH
Immenhausen, Germany

sera Technology Swiss GmbH
Arlesheim (Basel), Switzerland

sera Tecnologia Iberia S.L. |
Castalla (Alicante), Spain |

sera Technology Austria GmbH
St. Marienkirchen (Schérding), Austria |

FOLLOW US

J JOICR fRin

-

sera Technology Middle East

sera Technology ltalia

Milan, ltaly

sera Technology SA (PTY) Ltd. ",
| Gauteng, South Africa ) ] /

WELTWEIT FUR SIE IM EINSATZ

sera GmbH
sera-StrafBe 1

34376 Immenhausen
Deutschland

Tel.: +49 5673 999-00

info@sera-web.com

sera Technology Austria GmbH
GewerbestraBe 5

4774 St. Marienkirchen bei Scharding
Osterreich

Tel.: +43 771 131 7770

sales.at@sera-web.com

sera Technology UK Lid.

Unit 5, Granary Wharf Business Park
Wetmore Road, Burton upon Trent
Staffordshire DE14 1DU
GroBbritannien

Tel.: +44 1283 753 400

sales.uk@sera-web.com

sera Technology Middle East
Dubai
VAE

Tel.: +971 589 287 559

sales.mena@sera-web.com

www.sera-web.com

sera AQUA GmbH
sera-StrafBe 1

34376 Immenhausen
Deutschland

Tel.: +49 5673 999-02

sales.aqua@sera-web.com

sera Technology Swiss GmbH
Altenmatteweg 5

4144 Arlesheim
Schweiz

Tel.: +41 615 114 260

sales.ch@sera-web.com

sera Technology SA (PTY) Lid.

Unit 3-4, Airborne Park

Cnr Empire & Taljaard Str Bartletts
Boksburg, 1459 Gauteng
Sudafrika

Tel.: +27 113 975120

sales.za@sera-web.com

sera HYDROGEN GmbH
sera-Strafe 1

34376 Immenhausen
Deutschland

Tel.: +49 5673 999-04

sales.hydrogen @sera-web.com

sera Tecnologia Iberia S.L.
Calle Cocentaina n°8,
03420 Castalla (Alicante)
Spanien

Tel: +34 666 024 388

sales.es@sera-web.com

sera Technology Italia
Mailand
ltalien

Tel.: +39 340 81 92 744

sales.it@sera-web.com
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